¢Por qué usar un Adhesivo de Curado por Luz
Loctite®?

Ademas de sus excelentes propiedades de adhesion y transparencia, los adhesivos de curado por

luz ofrecen ventajas Unicas en los procesos industriales, asi como en la reduccion de costes de los
mismos. Al exponerlos a una fuente de luz con la intensidad y longitud de onda apropiadas, curan muy
rapidamente y permiten ciclos de produccion rapidos, control de calidad en linea y rapida disponibilidad
para los pasos de proceso posteriores. Para optimizar el rendimiento le ofrecemos varias familias de
adhesivos de curado por luz.

Los Equipos de Curado por Luz Loctite® se disefian para adaptarse a los adhesivos, teniendo en cuenta
la intensidad y el espectro de radiacion, el tamafio de piezas y los requisitos de la produccion.

Tecnologias de Adhesivos de Curado por Luz Loctite®

e Los acrilicos ofrecen la mayor versatilidad dentro de las familias de adhesivos de curado por luz.
Unas de sus particularidades mas notables son su transparecia, equivalente a la del vidrio y la de los
plasticos transparentes, y sus excelentes caracteristicas de adhesion.

e | as siliconas de curado por luz, que al curar forman elastomeros termoestables flexibles blandos, son
excelentes para adhesion flexible, sellado y para prevenir las fugas.

e Los cianocrilatos de curado por luz ofrecen una extraordinaria adhesion de plasticos combinada con
el curado rapido mediante irradiacion de luz de baja intensidad.

e Los anaerdbicos de curado por luz ofrecen excelente adhesion sobre metal y elevada resistencia qui-
mica combinadas con la capacidad de curar en zonas donde no llegue la radiacion.

Ventajas de los Adhesivos de Curado por Luz Loctite®:
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Eleccion del Adhesivo de Curado por Luz Loctite® correcto:

Para asegurar un curado fiable es esencial que la luz alcance el adhesivo. Por lo menos una de las piezas unidas debe ser transparente a la longitud de
onda de curado del adhesivo seleccionado. Por ejemplo, para los plasticos con estabilizantes UV deben escogerse adhesivos de curado por luz visible o
INDIGO.

También existen productos con doble capacidad de curado, mediante calor o activador, curado por humedad o anaerébico, que permiten el curado del
adhesivo en areas sombreadas. EI curado doble amplia las ventajas de la tecnologia de curado por luz a sustratos no transparentes, otras tecnologias de
adhesivos y areas de aplicacion.

La longitud de onda de radiacion elegida es otro factor clave. La luz visible ofrece un entorno de trabajo mas seguro. En especial, los adhesivos de cura-
do por luz INDIGO estan disefiados para curar exclusivamente con luz de baja energia en el espectro visible. Esto elimina la necesidad de ventilacion,
reduce el consumo de energia y ahorra costes en sustituciones, mantenimiento y reparacion.




Loctite® 98666 Dosificador de jeringa

El sistema Loctite® AssureCure® es una combinacion de adhesivos especificos, equipos y programas
informaticos que:

o Garantizan, rapidamente y con precision, que el adhesivo esta completamente curado en la linea
de unioén.

o El sistema se puede utilizar con la amplia gama de Adhesivos Loctite® AssureCure®, lo que asegu-
ra la aplicacion del adhesivo que mejor se adapte a sus necesidades.

e Algunas de sus ventajas son: menor cantidad de rechazos, menor tiempo invertido en control de
calidad, aumento de la rapidez de la produccion con la confianza de que el adhesivo esta comple-
tamente curado.

Preparacion de superficies

La correcta preparacion de la superficie es el factor que mas influye en el buen resultado de cualquier unién adhesiva.

e |as superficies a unir deben estar limpias, secas y libres de grasa. Si es necesario, limpiar las piezas con Loctite® 7063 o Loctite® 7070 y dejar secar

(consulte Limpieza en la pagina 102).

Equipos dosificadores y sistemas de curado por luz

En algunos trabajos basta con aplicar el producto manualmente directamente desde el envase sobre las superficies que se van a unir. No obstante, en
otros casos, se necesita una dosificacion, manual o automatica, mas exacta. Los equipos dosificadores Loctite® estan especialmente disefiados para

conseguir que la aplicacion de nuestros productos sea econdmica, rapida, precisa y limpia:

Sistema Dosificador Semiautomatico Loctite® 1388647

Este sistema es apropiado para dosificar gotas o cordones de adhesivos de curado por luz Loctite®,
de viscosidad baja a media, y esta disefiado para su integracion en lineas de montaje automaticas.
La valvula posee un disefio modular para facilitar las reparaciones in situ. El depdsito admite enva-
ses Loctite® de hasta 1,0 litros. La consola de control acciona la vélvula, regula el depdésito y recibe
la sefial de inicio de ciclo desde un pedal, el teclado o un PLC de mando de linea. Se incluye un filtro/
regulador para la linea de aire comprimido para proporcionar suministro de aire filtrado.

Sistemas de curado por luz

Los Sistemas de Curado por Luz Loctite® se recomiendan para puestos de trabajo, asi como para su
integracion en lineas de produccion. Diversas fuentes de luz, como bulbos y diodos LED, aseguran la
longitud de onda correcta adaptada al adhesivo seleccionado y la transparencia de las piezas a unir

(para mas detalles, véase Equipos de Curado por Luz en la pagina 148).

Si quiere ampliar la informacion sobre equipos dosificadores automaticos o semiautomaticos,
valvulas disponibles, piezas de recambio, accesorios y boquillas dosificadoras, consulte la
pagina 142 o el catalogo de Equipos Loctite®.

1388647




¢Existen zonas sombreadas debido a sustratos opacos? ;Es necesario un curado
secundario para las areas de sombra?

I
¢Necesita unir vidrio?
I

Vidrio y otros sustratos

Alta resistencia y

Capilaridad Ultra transparente Curado rapido Baja viscosidad

Solucion

Loctite®
3081

Loctite®
3491

Loctite®
3494

Loctite®
3922

—
Quimica Acrilico Acrilico Acrilico Acrilico
Viscosidad 100 mPa-s 1.000 mPa-s 1.000 mPa-s 1.000 mPa-s

Color Transparente Transparente Transparente Transparente, incoloro
Fluorescencia Si No No Si

Intervalo térmico operativo -40 a +120 °C -40 a +130 °C -40 a +120 °C -40 a +130 °C
Capacidades 25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11 25ml,11

* Mas productos con mecanismo
de curado secundario, consulte la
tabla de la pagina 44.

Loctite® 3081

e Acrilico de curado por
luz UV.

e Baja viscosidad, pene-
trante para aplicar des-
pués del montaje.

e Para unir vidrio, plasti-
cos, metales, etc.

Loctite® 3491
e Acrilico de curado por
luz UV.

e Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

e Para unir vidrio, plasti-
cos, metales, etc.

-

Loctite® 3494

e Acrilico de curado por
luz UV y/o visible.

e Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

e Para unir vidrio, plasti-
cos, metales, etc.

Loctite® 3922

e Acrilico de curado por
luz UV y/o visible.

e Bajo amarilleo en
entorno de luz solar.

e Para unir plasticos,
metales, etc.




entorno de luz solar.
e Para unir plasticos,
metales, etc.

entorno de luz solar.
e Para unir plasticos,
metales, etc.

visible y luz INDIGO.

e Para unir plasticos,
metales, etc.

union mediante hume-
dad superficial.

e Para unir plasticos,
metales, papel, etc.

No vidrio
|
curvable / deformable Alta resistencia Alta resistencia Alta elasticidad
Alta viscosidad Muy rapido Adhesivo instantaneo Silicona
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3926 3525 3555 4304 5091
'-_______________—-
Acrilico Acrilico Acrilico Cianoacrilato Silicona
1.000 mPa-s 1.000 mPa-s 1.000 mPa-s 20 mPa-s 5.000 mPa-s
Transparente, incoloro Transparente Transparente, amarillo T T Translicido,
P ’ P P ! verde claro ligeramente lechoso
Si No Si No No
-40 a +150 °C -40 a +140 °C -40 a +100 °C -40 a +100 °C -40 a +180 °C
25ml,11 25ml, 11 25ml, 11 289,454 ¢ 300 ml, 20 |
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091
e Acrilico de curado por e Acrilico de curado por e Acrilico de curado por e Cianoacrilato de curado e Silicona de curado por
luz UV y/o visible. luz UV y/o visible. luz muy rapido. por luz UV y/o visible. luz UV con curado RTV
e Bajo amarilleo en e Bajo amarilleo en e Cura con luz UV, luz e Cura en la zona de secundario.

e Para aplicaciones de
union y sellado eldstico.

¢ Buena adhesion en
metales, vidrio y la
mayoria de los plas-
ticos.




Transparente,
ambar claro

Loctite® 322

Loctite® 350

Loctite® 352

Loctite® 3011

Loctite® 3081

Loctite® 3211Med
Loctite® 3103

Loctite® 3301

Loctite® 3311Med
Loctite® 3105

Loctite® 3321™Med
Loctite® 3106

Loctite® 3341Med

Loctite® 3345M

Loctite® 3381"ed

Loctite® 3491

Loctite® 3494

Loctite® 3525

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico

Acrilico
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uv
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UVNIS

no

No

Activador
7071

No

No

No

No

No

No

No

No

No

No

No

No

5.500

4.500

15.000

110

100

10.000 tixo.

160

300

5.500

500

1.500

5.100

1.100

6.000

15.000

-40a +100°C
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-40 a +100 °C

-40 a +100 °C

-40a +100 °C

-40 a +100 °C

-40 a +100 °C

-40 a +100 °C

-40a +100 °C

-40 a +100 °C
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>13
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ambar

Transparente,
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Claro

Transparente,

ambar

Transparente,

incoloro

Transparente,

incoloro

Transparente,

amarillo
claro.

Transparente,

amarillo
claro.

Transparente,

ambar claro

Transltcido,
incoloro

Claro

Claro

Claro

No

No

No

No

Si

No
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Si
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Med = Homologado segtin IS0 10993 para fabricacion de dispositivos médicos.

* Curado con Loctite® 97055, 100 mW/cm? a 365 nm.
** Irradiado con 6 mW a 365 nm.




50 ml, 250 ml | Curado superficial rapido.

20 15 D70 ®oe0 o ®oe0 o 50 ml, 250 ml | Alta resistencia quimica y a la humedad.

17 10 D 60 oo oo oo 50 ml, 250 ml Alta resistencia quimica y a la humedad,
tenaz.

8 10 D 68 () ° ° 11 Curado superficial rapido.

8 10 D74 o0 o0 ° L] 25ml, 11 Curado superficial rapido.
>30 12 D 51 () [ ) o0 ) 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
>30 12 D 69 ) o0 o0 [ 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
>30 12 D 64 ° [ ) o0 ® 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
>30 12 D53 ° o0 o0 ) 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.

15 8 D 27 o0 ) ) 25ml, 11 Muy flexible, para PVC flexible.

30 15 D70 o0 ) L) [ 11 Alta resistencia quimica y a la humedad.
530 30 A 79 ~ e A A 25mi11 m:g) Tlexible, alta resistencia de ciclo tér-
15 12 D75 (N} (N} o0 ) 25ml, 11 Alta transparencia, bajo amarilleo.
>30 8 D 65 o0 e e [ ) [} 25ml, 11 Alta transparencia, bajo amarilleo.

10 5 D 60 ° o0 L ) o 25ml, 11 Alta resistencia, tenaz.

ee Muy recomendado para.
* Recomendado para.




Transparente,
amarillo

Loctite® 3555"e Acrilico UVNIS No 1.000
Loctite® 3556 Acrilico UVNIS No 5.000
Loctite® 3921"ed Acrilico UVNIS No 150
Loctite® 3922"ed Acrilico UvNIS No 300
Loctite® 3924AC Acrilico UVNIS No 800 -1.400
Loctite® 3926 Acrilico UVNIS No 5.500
Loctite® 3936"e Acrilico UVNIS No 11.000
Loctite® 3972 Acrilico UVNIS No 4.600
Loctite®4304™¢ | Cianoacrilato = UVAIS :u‘:)";fff::l 20
Loctite® 4305"¢  Cianoacrilato VIS s'*u‘:)";frf‘cﬁgl 900
Loctite® 5083 Silicona uv smefad tixg;gtpaica
S Sww W O s
Loctite® 5091 Silicona w ath“g‘s‘;gﬁga 5.000
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1,5

Transparente,
amarillo

Transparente,
incoloro

Transparente,
incoloro

Transparente
a blanquecino

Transparente,
incoloro

Transparente,
incoloro

Transparente,
ambar claro

Transparente,
verde claro

Transparente,
verde claro

Transltcido,
ligeramente
blanquecino

Transltcido,
amarillento

Translucido,
ligeramente
blanquecino

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si

No

No

No

No

No

Med = Homologado segiin ISO 10993 para fabricacion de dispositivos médicos.

* Curado con Loctite® 97055, 100 mW/cm? a 365 nm.
** Irradiado con 6 mW a 365 nm.




) ) XK ) ) ) ) O

10 5 D77 ° o0 ° °

25ml 11 Curado rapido, para sustratos transparentes
coloreados.
10 5 D68 e A A 25ml. 11 Curado rapido, para sustratos transparentes
coloreados.
>30 3 D67 ° o0 ° [ 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
>30 5 D 66 ° [ ) ° (] 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
60 <5 D 60 oo oo oo 25mi11 Curado t.qtal verificable, alta velocidad de
produccion.
>30 3 D 57 ° [ ) ° ) 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
>30 12 D 55 ) o0 ° [ 25ml, 11 Para plasticos sensibles a la tension.
5 5 D 68 [ ) o0 25ml, 11 Curado rapido, alta adhesion al PVC flexible.
<5 2 D72 oo ° ° 28.g, 454 g Alta aqheS|on en plasticos, curado de baja
intensidad.
Alta adhesion en plasticos, curado de baja
<5 2 D77 [ ) ° ) 289,454 ¢ intensidad.
20 >30 A55 o0 ) o0 o0 300 ml, 18 kg | Silicona acetoxi, muy flexible
>30 >30 A30 o0 ° o0 oo 300 ml, 20 | Silicona alcoxi, muy flexible
30 >30 A34 (N} ® o0 o0 300ml, 20 | Silicona acetoxi, muy flexible
ee Muy recomendado para.
e Recomendado para.




